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Uméni brouseni zdokonalujeme jiz od roku 1912.

Vysledek nam dava za pravdu.

Vice nez 80 inZenyrd a vyvojovych
pracovnikd vytrvale zpochybriuji stavajici
standardy. Znovu aznovu jsou prekracovany
hranice dosavadni proveditelnosti. Vyvojem,
ktery ukazuje smér, stanovujeme nové
standardy.

Vedouciho postaveni na trhu i v technologii
jsme dosahli nasim nekompromisnim
postojem k dodrzovanim kvality. Kazdy rok
investujeme vysoké Castky do vyzkumu,
dalsiho vyvoje stavajicich a novych techno-
logii. Tim se ndm i nadéale dafi si budovat
nase silné postaveni na trhu.

Trvalé dalsi vzdélavani nasich pracovnik(
je vyznamnou soucasti naseho Uspéchu.
K tomu patii i podpora nasich néastupcd.
Vice nez 10% naSeho osazenstva tvofi
u¢nové. Uz dnes pripravujeme cestu pro
jejich psobeni v budoucnu.

Ve svété se do dnesni doby prodalo vice
nez 20000 stroji STUDER. Nasi zakaz-
nici ocenuji jejich vysokou presnost,
bezpet&nost, produktivitu a dlouhou Zivot-
nost. Nase zéruka, vybavovat star§i stroje
nejnovéjsi technologii, se ukazuje jako
vyznamna pfednost.

Jméno STUDER je zéarukou pro hardware,
software, integraci systémi a servis ve
Svycarské Spickové kvalité. S kazdym
dle individudlni potfeby ptizpdsobenym
kompletnim feSenim Ulohy brouseni
dostédvad zdkaznik i nase védomosti a
dovednosti v oblasti procesu brouseni.
Logo STUDER plati ve svété uz po desetileti
jako pecet kvality pro prvotfidni vysledky.
Pecujeme o to, aby uméni brouseni zlstalo
i v budoucnu Uzce spjato s nasim jménem.

Prednosti

Vice nez 100 variant brousicich
vietenikl

Optimalni feSeni pro kazdou
Ulohu brouseni diky modularni
koncepci stroje.

Nanospin®

Jemna osa B2 s plynulym
pohybem. Opakovatelnd
presnost v rozsahu nano,
bez vile pfi reverzaci.

Valce a kuzely se brousi bez
meziorovnavani.

HSM (High Speed Maschining)
(Vysokorychlostni obrabéni)
Ucici se funkce (s korekturou
vle¢né chyby), osa C s
rozlisenim 0,0001°, nejvyssi
presnost pfi brouseni forem.

Vlastni vyzkum a vyvoj
Inovaéni partner pro budoucnost.

Brouseni zavitd
Rovnobézné s osou nebo se

sklonénym brusnym kotou¢em

(osa A).

Stojan stroje z Granitanu®
Tlumi chvéni a neni citlivy
vUgci kolisani teploty.

StuderGRIND

Software brouseni

Efektivni sestavovani programu
brouseni online a offline.

Zakaznicky servis
Po celém svété, rychly a
kompetentni.

Motorove vieteno

Motorové vietena jsou velkym
prinosem pro legendarni
presnost Studer. Vyrébéji se
kompletné ve vlastni firmé.

Naskok s technologii Piezo
Optimalni procesy diky uméle
vykonstruované senzorice.

StuderWIN

Uzivatelské rozhrani

Jednotné ovladani véech strojl
Studer diky uzivatelskému
rozhrani Windows.

Vice nez 95 let zkusenosti
Obsahlé znalosti technologie

a procesu brouseni, které
nepfetrzité narlstaly v pribéhu
nékolika desetileti.




Nabizime v8e, co umoziiuje brouSeni s speciadlni provedeni na prani zékaznika. stroje lze dodate¢né& vybavovat, prezbro-

nejvyssi presnosti pro kazdou oblast Pfitom vam bé&hem nékupu i po ném jovat a vylepSovat. Koncepce, kterd nejen

pouziti. Od A az do Z. poskytujeme nasSe poradenstvi, naSe stanovuje cile a piSe historii, ale také chrani
know-how a vybudované servisni sluzby. vasSe investice.

Trochu podrobnéji: kazdy pozadovany A rostou-li vase pozadavky, rostou tim

stroj pro kazdou myslitelnou Ulohu. Jako i vase stroje. ProtoZze nase modularni

moduléarni standardni vyrobek, nebo jako koncepce vyroby zarucuje, Ze i starsi

Univerzalni stroje pro brouseni valcovych ploch

Bézné stroje pro brouseni valcovych ploch

Univerzalni stroje pro brouseni valcovych ploch u stfedné velkych obrobkd. Modularni
stavebnicovy systém nabizi od jednoduchého stroje az po komplexni brousici systém vse
co zakaznik pozaduje.

Elektricky a hydraulicky fizené univerzalni stroje pro brouseni vélcovych ploch jsou stejné
jako drive velice oblibené pro mnohé ukoly v oblasti brouseni.
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S30

Vzdélenost hrotl 400/650 mm 650/1000 mm Vzdalenost hrotl 400 mm 650/1000 mm 650 mm 650/1000 mm 1000/1600 mm
Délka brouseni 400/650 mm 650/1000 mm Délka brouseni 400 mm 650/1000 mm 650 mm 650/1000 mm 1000/1600 mm
Vys$ka hrotd 100 mm 125/175/225 mm Vys$ka hrotl 125 mm 175 mm 175 mm 175 mm 175/225 mm
Hmotnost obrobku 20 kg 130 kg Hmotnost obrobku 30kg 80/120 kg 80 kg 80/120 kg 130/150 kg
Draha pojezdu osy X 25mm 260 mm Draha pojezdu osy X 254 mm 280 mm 285 mm 285 mm 275 mm
Draha pojezdu osy Z 420/650 mm 700/1050 mm Draha pojezdu osy Z 483 mm 850/1150 mm 800 mm 800 /1150 mm 1050 /1650 mm
Brusny kotou¢ 350 x 32 (50) mm 500 x 63 (80) mm Brusny kotou¢ 400 x 40 (50) mm 500 x 63 (80) mm 500 x 63 (80) mm 500 x 63 (80) mm 500 x 63 (80) mm
Ptikon 3kw 55/7,5kW Ptikon 5,5 kW 75kW 9 kw 11 kW 9 kw
Hmotnost stroje 1600/1900 kg 3400/3800 kg Hmotnost stroje 4300 kg 5500/6000 kg 4000 kg 4000/5000 kg 6500/7200 kg




Vyrobni stroje pro brouseni vnéjsich valcovych ploch

Pro velkosériovou vyrobu nabizi Studer jednoucelové stroje s optimalizovanymi cykly
brouseni a s co nejvétsi pouzitelnosti.

S22

Vzdélenost hrotl 150 mm 650 mm (max. 1100 mm)
Délka brouseni 150 mm max. 800 mm
Vys$ka hrotd 175 mm 175/225 mm
Hmotnost obrobku 30kg 150 kg
Dréha pojezdu osy X 300 mm 310 mm
Draha pojezdu osy Z 350 mm 850 mm
Brusny kotou¢ 500 x 80 mm az 610 x 160 mm
Ptikon 75/12,5kW 15 kW
Hmotnost stroje 6300 kg 8500 kg

Centrum pro jemné obrabéni

Pro racionalni dokonc¢ovaci obrabéni kalenych obrobkd nabizi Studer kombinovany
obrabéci stroj pro optimalizaci procesu.
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S22

Vzdalenost hrotl 400/1000 mm
Délka brouseni max. 1000 mm
Vy$ka hrot 180 mm
Hmotnost obrobku 60 kg
Draha pojezdu osy X 220 mm
Dréha pojezdu osy Z 850/1600 mm
Brusny kotou¢ 400 x 50 (63) mm
Pfikon 8/12 kW

Hmotnost stroje

7600/12000 kg




Nase koncepce v

Stroje pro brouseni vnitfnich valcovych ploch
s programovatelnou osu B

Stroje pro brouseni vnitinich valcovych ploch
s rucni osou B

V oblasti vnitiniho, rovinného a vnéjsiho brouseni dilt v pouzdrech uréujeme standardy.
Modularni, pohyblivé usporadani vietena umoznuje optimalni dimenzovani stroje jak pro
vyrobu jednotlivych dild, tak i pro velkosériovou vyrobu. Je mozné pouziti integrovanych

Vhodny stroj pro kazdé pouziti. Jak pro vyrobu jednotlivych dild, tak i pro sériovou vyrobu.
Pro malé i velké obrobky. Az 4 vietena na revolveru nebo 2 rovnobézné usporédanéa
vietena zvladnou kazdy kol brouseni.

i autonomnich systému pro nakladani.
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CT450

CT450L

CT550
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S120

S145

S151

Délka dilu max. 230 mm max.150 mm max. 650 mm Deélka dilu max.60 mm max.450 mm max.450 mm
Délka brouseni max. 120 mm max. 120 mm max. 150 mm Délka brouseni max.50 mm max. 200 mm max.200 mm
Vys$ka hrotl nad stolem 102 mm 102 mm 150 mm Vys$ka hrotd nad stolem 125 mm 224 mm 265 mm
Vfetena linedrni az max. 3vietena 2 vietena 3vietena Vfetena lineérni az max. 2 - -
Vfetena na revolveru az max. - - - Vfetena na revolveru az max. - 4 4
Vysokofrekvenéni vieteno & 45/60/80/100/120 mm - 80/100/120 mm Vysokofrekvenéni vieteno @ 100/120 mm 100/120 mm 120/150/170 mm
Remenové vieteno @ 80 mm 80 mm 80 mm Remenové vieteno @ - - -
Vnéjsi brusny kotou¢ max. 305 mm - max. 305 mm Vneéjsi brusny kotou¢ max. 180 mm max.250 mm max. 300 mm
Pojezdova dréaha osy X 450 mm 450 mm 520 mm Pojezdova draha osy X 300 mm 120 mm 360 mm
Pojezdova draha osy Z 200 mm 200 mm 250 mm Pojezdova dréha osy Z 180 mm 500 mm 530 mm
Uhel nastaveni osy B (rugng) +2° (opcné +21°) -1°/+8° +1°/-1° Uhel nastaven( osy B (ru¢ng) +30°/-5° +30°/-30° +30°/-5°
ZatiZzeni na nosu vietena 150 Nm 150 Nm 300 Nm ZatiZzeni na nosu vietena 100 Nm 250 Nm 300 Nm
Hmotnost stroje 2600 kg 2600 kg 3200 kg Hmotnost stroje 5100 kg 5700 kg 4000 kg




Nase koncepce v

robku

Stroje pro brouseni vnitfnich valcovych ploch

s interpolujici osu B

Stroje s automatickou osou B pro oblast vnitfniho, rovinného, vnéjsiho brouseni

a pro brouseni kuzell a polomérl pro nanejvys flexibilni opracovani dilli v pouzdrech.
Diky programovani offline se simulaci a promyslenou filozofii sefizovéani se ¢asy pro
pripravu stroje markantné snizuiji.

i Stuoen

Délka dilu max. 150 mm max. 150 mm max. 150 mm max. 300 mm max. 300 mm
Délka brouseni max. 100 mm max. 100 mm max. 100 mm max. 150 mm max. 150 mm
Vys$ka hrotl nad stolem 102 mm 102 mm 102 mm 150 mm 150 mm
Vfetena linedrni az max. 4 vietena 2 vietena - 3vietena -
Vtetena na revolveru az max. - - 2 vietena - 4 vietena
Vysokofrekvenéni vieteno @ 45/60/80/100 mm - 100 mm 100/120 mm 100/120 mm
Remenové vieteno @ - 80 mm - - -
Vnéjsi brusny kotou¢ max. 200 mm - max. 150 mm max. 250 mm max. 250 mm
Pojezdova draha osy X 360 mm 360 mm 360 mm 400 mm 400 mm
Pojezdova dréha osy Z 250 mm 250 mm 250 mm 400 mm 400 mm
Uhel nastaveni osy B (runé) +60°/-91° +60°/-91° +60°/-91° +60°/-91° +60°/-91°
ZatiZzeni na nosu vietena 150 Nm 150 Nm 150 Nm 300 Nm 300 Nm
Hmotnost stroje 2940 kg 2940 kg 3300kg 3200 kg 3600 kg

Nas servis splni vSechna vase prani

Jsme vykonni a vstficni v

zakaznikovi

My ze servisniho oddéleni jsme tu pro vas po celou dobu Zivotnosti vaseho stroje.

Nabizime vse z jedné ruky. Nase nabidka
sluzeb zahrnuje vSechny sluzby potfebné
pro vyrobni proces vaseho stroje STUDER.
Sluzby zahrnuji preventivni servis a general-
ni opravy nebo opravy montaznich skupin

v zdvodé STUDER v Thunu (CH). Kdykoliv
muUzete vyuzit sluzby kompetentni linky
pomoci. Mistni dobfe vySkoleni technici
servisniho oddéleni jsou rychle na misté.
Garantuji rychlé a trvalé vyfeseni problému.

V pfipadé problému se
postardme o rychlé feseni.

Ptijedeme k vam rychle a
bez komplikaci.

Podpotime vas pti zvySovani
vasi produktivity.

Pracujeme profesionalné,
spolehlive a transparentné.

Spusténi Servis Material

» uvedeni stroje do provozu
» prodlouzeni zaruéni doby

* linka pomoci
e servis na misté
* teleservis

« origindlni dily
« originalni vymeénné dily

Know-how Prevence

» celkové oprava
* oprava montaznich skupin
» dodatec¢na vybava fizeni

 Skoleni
» podpora vyroby

e Udrzba
« prohlidky
» predplaceny servis
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